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§4) Tube et bouchon a godrons. 

(57) L'invention concerns un tube destine & la realisation 
aTfn contenant (3) pour un contenu liquide ou pateux tel 
qu*un produit cosmslique. Selon l'invention, il comporte a 
une premiere partie exteme libra (5) ouverte un troncon 
axial (8) de paroi laterals (9) de plus petite spaisssur ra- 
diale que cells de la partie principals du tube (3), dsfinis- 
sant amsi un epaulement transversal (10), Tune au moins 
des faces Internes (12), extemes (1 1) de la paroi du tron- 
con amine! (8) comportant au moins un relief de fixation et 
d'stanchsite (13) pour un bouchon (3) rapports. 
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TUBE ET BOUCHON A 60DR0NS 

L' invention concerne un tube et un bouchon, ainsi 
qu'un contenant const itue de ce tube et de ce bouchon. 
5 Ce contenant est plus specialement destine & un 

contenu liquide ou pSteux tel qu'un produit cosmetique. 

Une application typique, bien que non exclusive, de 
1'invention est la realisation d'un Schantillon pour 
cosmetique. 

10 WO 81/01 544 concerne un contenant notamment pour 

cosmetique comprenant une partie formant tube et une partie 
formant bouchon realise, de fagon monobloc, par injection 
de matiere plastique. Le contenant, apres injection, est 
ouvert a 1' oppose du bouchon. Une fois rempli il est ferme 

15 par pincement et soudure de la paroi du tube sur elle-meme. 
Cette technique implique done, necessairement, la 
realisation d'une soudure ce qui est source de nombreux 
probl&nes : necessity d'une machine et d'une Stape de 
soudure, cotit, risque de defaut d' etancheit6, aspect visuel 

20 peu satisf aisant. 

L' invention vise a resoudre ces problemes. 
A cet effet, elle propose d'abord un tube, ensuite 
un bouchon, formant deux pieces separees qui f ixees entre 
elles, constituent un contenant dans lequel 1'etanchSitS au 

25 contenu est assuree entre les deux pieces. 

Un tel tube selon 1' invention comporte a une 
premiere partie extreme libre ouverte un trongon axial de 
paroi laterale de plus petite epaisseur radiale que celle 
de la partie principale du tube, dgfinissant ainsi un 

30 Spaulement transversal, 1'une au mo ins des faces interne, 
externe de la paroi du trongon aminci comportant au moins 
un relief de fixation et d'etanch§ite pour un bouchon 
rapports. 

Selon d'autres caracteristiques , ce tube est, de 
35 fabrication, ferme a sa seconde partie extreme libre ; 
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l'epaulement transversal est situe sur la face externe de 
la paroi lat§rale du tube ; l'epaisseur du trongon aminci 
est de l'ordre de la moitie de celle de sa partie 
principale. 

5 Ce tube comporte des reliefs de fixation et 

d'etancheite a la fois sur sa face interne et sa face 
externe et, en tant que relief de fixation et d'etancheite, 
il comporte au moins une saillie annulaire transversale et 
notamment, plusieurs saillies annulaires transversales 

10 espacees entre elles le long de 1'axe du tube. 

La seconde partie extreme libre du tube va en 
s'aplatissant jusqu'a un bord libre d'extremite transversal 
et median, l'epaisseur de cette seconde partie extreme 
libre etant plus petite que celle de la partie principale 

15 du tube. 

Un bouchon selon I 7 invention comporte : 
. tine paroi transversale d'extremite pourvue d'un 
orifice de decharge du contenu, 

une languette de bouchage associee par une 
20 charniere apte a se trouver dans deux positions extr§mes 
respect ivement pour fermer ou ouvrir 1' orifice de decharge, 

et une. paroi lat&rale attenante §l la paroi . 
transversale d'extremite comprenant deux jupes 
concentriques respect ivement interne et externe, ecart§es 
25 radialement 1'une de 1' autre en formant entre elles un 
espace libre annulaire, l'une au moins des deux faces en 
regard des deux jupes respectives comportant au moins un 
relief de fixation et d'etancheite sur le tube. 

Selon d'autres caracteristiques du bouchon, il 
30 comporte des reliefs de fixation et d'etancheite sur les 
deux faces en regard des deux jupes. II comporte, en tant 
que relief de fixation et d'etancheitS au moins une saillie 
ou \ine rainure annulaire transversale, de meme que 
plusieurs saillies, rainures annulaires transversales 
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espacees entre elles le long de l'axe du bouchon. II 
comporte egalement, sur la face de la jupe externe tournee 
vers la jupe interne, des sail lies annulaires transver sales 
et, sur la face de la jupe interne tournee vers la jupe 
externe, des rainures annulaires transversales. Les 
epaisseurs radiales des jupes sont du meme ordre de 
grandeur, L'ouverture radiale de l'espace libre annulaire 
est du meme ordre de grandeur que l'epaisseur des jupes. La 
jupe interne est d'une longueur axiale plus grande que 
celle de la jupe externe et est pourvue latSralement d'un 
decrochement attenant a sa partie extreme libre. 

Le tube et le bouchon sont realises en matiere 
plastique injectee. 

Le contenant est tel que le trou aminci du tube 
coopere avec l'espace libre annulaire du bouchon, une jupe 
du bouchon venant, par son bord transversal libre, en 
blocage axial contre l'§paulement transversal du tube. Les 
reliefs du tube et du bouchon cooperant ensemble pour 
assurer la fixation reciproque par encliquetage a force du 
tube et du bouchon et une etanch§it£ suffisante entre eux 
pour le contenu. 

De plus, la- face interne du tron?on aminci du tube, 
est plaquee contre la face de la jupe interne du bouchon 
tournee Vers la jupe externe. Et la face externe de la jupe 
externe du bouchon vient dans le prolongement de la face 
externe de la partie principale du tube. 

Selon un autre aspect, 1' invention concerne un 
procede de fabrication et de remplissage d'un tel contenant 
caract&rise par les etapes suivantes : 

• realisations separees du tube et du bouchon 

. remplissage du tube avec le contenu 

. association du tube et du bouchon. 

Selon un autre aspect, 1' invention vise a resoudre 
le probl&ne de la presence du contenu du contenant dans le 
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bouchon, dans la mesure oil celui-ci ne peut etrc presse par 
l'utilisateur. 

A cet effet, le bouchon comporte une paroi 
transversale interieure le fermant a sa partie extreme 
5 destin§e £ etre fixee sur le tube, cette paroi comportant 
un trou en communication permanente avec 1' orifice de 
decharge au moyen d'un canal delimite par une paroi 
laterale, la paroi transversale d' extremity exterieure 
comportant une large ouverture fonctionnelle pour le 
10 moulage du bouchon, fermee a demeure par une languette 
attenante a la paroi par une charni&re integree et un 
verrouillage a force du type a saillie et creux 
complSmentaire . 

D'autres caracteristiques de 1' invention 
15 resulteront de la description qui va suivre en reference 
aux figures annexees dans lesquelles : 

^Les figures 1 et 2 representent schematiguement un 
contenant selon 1' invention, ferme, respectivement de face 
et de cote. 

20 La figure 3 represente schematiquement le tube de 

face pour la demi- vue droite et en coupe axiale pour la 
demi-vue gauche. 

La figure 4 represente schematiquement le bouchon 
ouvert en coupe axiale. 

25 Les figures 5 et 6 representent schematiquement un 

bouchon respectivement ouvert en coupe axiale et vu de 
dessus selon une variante de realisation de 1' invention. 

On se refere maintenant aux figures qui decrivent 
une realisation possible et non limitative de 1' invention. 

30 Le contenant 1 ainsi represente peut avoir une 

longueur hors tout de l'ordre de 6 cm et un diametre 
exterieur de l'ordre de 1,5 cm. II constitue ainsi une 
bonne realisation pour un echantillon de produit 
cosmetique. 
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Toutefois, d'autres dimensions, formes, 
applications et destinations sont envisageables et font 
partie de 1' invention. 

Dans la realisation representee sur le dessin, le 
5 contenant 1 a une forme generale cylindrique avec une 
partie extreme pinc§e. II presente un axe general de 
symetrie 2. C'est par rapport a cet axe que doivent etre 
compris les qualif icatifs de "radial", "transversal", 
"axial",.,. 

10 Le contenant 1 comprend deux pidces realisees par 

injection de matiere plastique telle que le polyethylene, 
assemblies l'une a 1' autre par enfoncement a force, celui- 
ci assurant la fixation rSciproque et I'etanchSite pour le 
contenu : un tube 3 et un bouchon 4. 

15 On decrit maintenant le tube 3 en se ref 6rant plus 

specialement a la figure 3. 

Le tube 3 a une premiere partie extreme libre 5 
ouverte, a laquelle est destine a etre associe le bouchon 4 
et une seconde partie extreme libre 6 fermee de 

20 fabrication. 

Le tube a une forme generale cylindrique d'axe 2. 
Toutefois sa seconde partie extreme libre 6 va en 
s / aplatissant jusqu'a un bord libre d'extremite transversal 
et median 7. 

25 A sa premiere partie extreme libre 5, le tube 3 a 

un trongon axial 8 de paroi laterale 9 qui a une plus 
petite epaisseur radiale que celle de la partie principale 
du tube 3 (voir figure 3). 

Le raccordement entre le trongon aminci 8 et la 

30 partie principale du tube forme un epaulement transversal 
10 situe, en 1' occurrence, sur la face externe 11 de la 
paroi 9. 

Selon 1' invention, I'une des faces externe 11, 
interne 12 de la paroi 9 du trongon aminci 8 comporte au 
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moins un relief 13 de fixation et d'etancheitS pour le 
bouchon 4. 

Un tel relief 13 est constitu6 par au moins une 
saillie annulaire trans versale. 

Dans la realisation representee, le tube comporte 
des reliefs de fixation et d'etanchfeite a la fois sur sa 
face interne et sa face externe. 

Plus particulierement, le tube comporte plusieurs 
saillies annulaires transversales espacees entre elles le 
long de l'axe du tube, 

Ainsi, on voit representees sur la figure 3 cinq 
saillies 13 sur la face externe 11 et trois saillies 13 sur 
la face interne 12. Les saillies 13 sont respectivement 
r£gulierement espacees les unes des autres. Elles sont, par 
ailleurs, continues . Leur dimension radiale est trds faible 
pear rapport & l'epaisseur du tube. 

L'epaisseur du trongon aminci est de l'ordre de la 
moitie de celle de la partie principale du tube. Par 
ailleurs, 1'Spaisseur de la seconde partie extreme libre 
est plus petite que celle de la partie principale du tube. 
Cette disposition facilite 1' extraction du contenu. 

On decrit maintenant le bouchon 4 en se referant 
plus specialement a la figure 4. 

Le bouchon comporte : 

. une paroi transversale d'extremite 14 pourvue 
d'un orifice de decharge 15 du contenu, 

. une languette de bouchage 16 associee pour une 
charniere 17 apte a se trouver dans deux positions extr&nes 
respectivement pour fermer ou ouvrir 1' orifice de decharge, 

. et une paroi laterale 18 attenante a la paroi 
transversale d'extrfemite 14 comprenant deux jupes 
concentriques respectivement interne 19 et externe 20, 
6cart6es radialement 1'une de 1' autre en formant entre 
elles un espace libre annulaire 1, l'une au moins des deux 
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faces 22, 23 en regard des deux jupes 19, 20 respectives 
comportant au moins un relief 24, 25 de fixation et 
d'etancheite sur le tube, 

Dans la realisation representee, 1' orifice 15 est 
situe axialement, la paroi 14 est legerement incurvee a 
convexite tournee vers l'exterieur et la languette 16, 
6galement incurvee, comprend un picot central assurant la 
fermeture etanche du 1' orifice 15. 

Dans la realisation representee, le bouchon 4 
comporte des reliefs de fixation et d'etancheite sur les 
deux faces en regard des deux jupes. Ces reliefs sont une 
saillie 25 ou une rainure 24 annulaire transversale. Le 
bouchon 4 comporte plusieurs saillies, rainures annulaires 
transversales espacees entre elles le long de l'axe du 
bouchon. 

Plus specif iquement, le bouchon 4 comporte, sur la 
face 23 de la jupe externe 20 tournee vers la jupe interne 
19 des saillies annulaires transversales 25 et sur la face 
22 de la jupe interne 19 tournee vers la jupe externe 20 
des rainures annulaires transversales 24. 

Les epaisseurs radiales des jupes sont du meme 
ordre de grandeur. 

L'ouverture radiale de l'espace libre annulaire 21 
est du meme ordre de grandeur que l'epaisseur des jupes 19, 
20. 

La jupe interne 19 a une longueur axiale plus 
grande que celle de la jupe externe 20 et est pourvue 
later alement d'un decrochement 26 attenant a sa partie 
extreme libre. Ce decrochement permet de faciliter 
1 ' introduction du bouchon 4 sur le tube 3. 

On d6crit maintenant le bouchon 4 dans une variante 
de realisation selon 1' invention en reference aux figures 5 
et 6. Le bouchon 4 decrit plus haut etant plus rigide que 
le tube 3, il est difficile de pouvoir evacuer le contenu 
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localise S 1' inter ieur de ce bouchon. II en resulte tine 
perte de produit pour l'utilisateur. 

Dans la variante de bouchon des figures 5 et 6, le 
bouchon 4 comporte une paroi transversale 28 int&rieure le 
f ermant a sa partie extreme destinee a etre fixee sur le 
tube 3. Cette paroi comporte un trou 29 en communication 
permanente avec 1' orifice de decharge 15 au moyen d'un 
canal 30 delimite par une paroi latSrale 31. De ce fait, le 
contenu ou produit ne se repartie pas dans le bouchon et 
les seules perte sont le produit restant dans le canal 30. 

Avantageusement et dans le but de reduire la 
quantity de matiere constituant le bouchon 4, la paroi 
transversale d' extremity exterieure 14 comporte une large 
ouverture 32 fonctionnelle pour le moulage du bouchon. 
Ainsi, le bouchon 4 presente un espace vide 36 sans 
matiere , 1' ouverture 32 est fermee a demeure par une 
languette 33 attenante a la paroi 14 par une charniere 
int6gree 34 et un verrouillage k force 35 du type saillie 
et creux complementaire. 

Dans la variante represents sur les figures 5 et 6, 
la languette 33 est disposee de telle maniere qu'elle 
pivote en position de fermeture dans le meme sens que la 
leuiguette 16. 

On decrit maintenant le contenant 1 en se referant 
plus specialement aux figures 1, 2 et 4. 

Une fois le tube 3 et le bouchon 4 assembles, le 
tron<?on aminci 8 du tube 3 coopere avec I 7 espace libre 21 
du bouchon 4. La jupe externe 20 vient en blocage, pax son 
bord transversal libre 27 contre l'epaulement 10. Les 
reliefs 13 du tube 3 cooperent avec les reliefs (saillies 
ou rainures) 24, 25 du bouchon 4 pour assurer la fixation 
reciprogue par encliquetage a force du tube et du bouchon 
et une §tancheite suffisante entre eux pour le contenu. 
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Cette cooperation reciproque des reliefs 13 , 24, 25 
implique, naturellement, que leur positionnement respectif 
soit parfaitement d§termin§ ainsi que cela resulte de la 
figure 4 : les saillies 13 de la face externe 11 du tube 3 
5 sont en nombre egal a celui des saillies 25 de la face 23 
de la jupe externe 20 du bouchon 4. 

Chaque saillie 13 de cette face 11 est contre une 
saillie 25. De meme, les saillies 13 de la face interne 12 
du tube 3 sont en nombre egal a celui des rainures 24 de la 
10 face 22 de la_jupe interne 19 du bouchon 4. Chaque saillie 
13 de cette face 12 est logee dans une rainure 24. 

Les saillies 13 , 25 et les rainures 24 ont un 
profil triangulaire. 

La face interne du tron?on aminci 8 du tube est 
15 plaquee contre la face de la jupe interne 19 du bouchon 
tournee vers jupe externe 20. 

Par ailleurs, la face externe de la jupe externe 20 
du bouchon vient dans le prolongement de la face externe 11 
de la partie principale du tube 3. 
20 Dans un proc6d§ de fabrication et de remplissage 
d'un contenant 1 tel que decrit, on realise les etapes 
successives suivantes : . 

. on realise separement le tube 3 et le bouchon 4, 

. on remplit le tube 3 avec le contenu, 
25 . on associe ensemble le tube 3 et le bouchon 4. 

Le remplissage du tube 3 est realise par 
l'ouverture de la premiere partie extreme libre 5. 

Le tube 3 et le bouchon 4 sont associes par 
coulissement axial relatif dans le sens de leur 
30 rapprochement- Ce coulissement est realise a force pour que 
les saillies 13 de la face 11 franchissent les saillies 25 
et que les saillies 13 de la face 12 franchissent les 
rainures 24 jusqu'au positionnement final oil le bord 27 et 
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l'epaulement 10 sont en blocage, de meme que les salllies 
13 , 25 et les rainures 24. 

Pr6f6rentiellement, le bouchon 4 est associe au 
tube 3 avec la languette 16 ouverte, la languette 10 etant 
5 fermee a la fin du proced£. 

Dans la variante de realisation du bouchon 4 
representee figure 5, le bouchon 4 est associe au tube 3 
avec les languettes 16 et 33 ouvertes. Lors de la 
fermeture, la languette 16 est rabattue sur la languette 33 
10 qui elle-meme est rabattue sur la paroi 14 de sorte que 
l'on effectue la fermeture definitive de l'ouverture 32 et 
la fermeture du contenant 1 en une seule etape. 
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REVINDICATIONS 

1. Tube destine a la realisation d'un contenant (3) 
pour un contenu liquide ou pSteux tel qu'un produit 
cosmetique, caracterise en ce qu'il comporte a une premiere 
partie externe libre (5) ouverte un tronqron axial (8) de 
paroi latSrale (9) de plus petite epaisseur radiale que 
celle de la partie principale du tube (3) , definissant 
ainsi uh epaulement transversal (10), l'une au moins des 
faces internes (12) , externes (11) de la paroi du trongon 
aminci (8) comportant au moins tin relief de fixation et 
d'etancheite (13) pour un bouchon (3) rapporte. 

2. Tube selon la revendication 1 caracterise, en ce 
qu'il est, de fabrication, ferme a sa seconde partie 
extreme libre (6) . 

3. Tube selon la revendication 1, 2 caracterise en 
ce que l'epaulement transversal (10) est situe sur la face 
externe (11) de la paroi laterale (9) du tube (3) • 

4. Tube selon I 7 line quelconque des revendications 1 
a 3, caracterise en ce que 1 'epaisseur du tron?on aminci 
(8) est de 1'ordre de la moitie de celle de la partie 
principale du tube (3) . 

5. Tube selon l'une quelconque des revendications 1 
a 4, caracterise en ce qu'il comporte des reliefs de 
fixation et d'etancheite (13) a la fois sur sa face interne 
(12) et sa face externe (11). 

6. Tube selon l'une quelconque des revendications 1 
a 5, caracterise en ce qu'il comporte, en tant que relief 
de fixation et d'etancheite (13) au moins une saillie 
annulaire transversale. 

7. Tube selon l'une quelconque des revendications 1 
a 6, caracterise en ce qu'il comporte plusieurs saillies 
annulaires transversales espacees entre elles le long de 
I'axe (2) du tube (3); 



12 



2706865 



8. Tube selon l'une quelconque des revendications 1 
a 7, caract§ris6 en ce que sa seconde partie extreme libre 
(6) va en s'aplatissant jusqu'a un bord libre d'extr6mit€ 
transversal et median (7) . 

9. Tube selon l'une quelconque des revendications 1 
a 8, caracterise en ce que 1'epaisseur de sa seconde partie 
extreme libre (6) est plus petite que celle de la partie 
principale du tube (3) . 

10. Tube selon l'une quelconque des revendications 
1 a 9, caracterise en ce qu'il est realise en matiere 
plastiqiie injectSe. 

11. Bouchon destine a etre fix§ a demeure et de 
fagon etanche sur un tube (3) pour former avec lui un 
contenant pour un contenu liquide ou pSteux tel qu'un 
produit cosmetique, caracterise en ce qu'il comporte : 

. une paroi transversale d' extremity exterieure 
(14) pourvue d'un orifice de decharge (15) du contenu, 

• une languette de bouchage (16) associee pou une 
charniere (17) apte a se trouver dans deux positions 
extr&nes respectivement pour fermer ou ouvrir 1' orifice de 
decharge (15) , 

. et une paroi lat§rale (18) attenante a la paroi _ 
transversale d'extremite (14) comprenant deux jupes 
concentriques respectivement interne (19) et exteme (20) , 
ecartees radialement l'une de 1' autre en formant entre 
elles un espace libre annulaire (21), l'une au moins des 
deux faces (22, 23) en regard des deux jupes (19, 20) 
respectives comportant au moins un relief (24, 25) de 
fixation et d'etancheite (13) sur le tube (3). 

12. Bouchon selon la revendication 11 caracterise 
en ce qu'il comporte des reliefs de fixation et 
d'etancheite (24, 25) sur les deux faces en regard des deux 
jupes (19, 20) . 
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13. Bouchon selon la revendication 11, 12 
caracterise en ce qu'il comporte, en tant que relief de 
fixation et d'etancheite (13) , au moins une saillie (25) ou 
une rainure (24) annulaire transversale. 
5 14. Bouchon selon la revendication 13 , caracterise 

en ce qu'il comporte plusieurs saillies (25), rainures (24) 
annulaires transversales espacees entre elles le long de 
l'axe (2) du bouchon. 

15. Bouchon selon l'une quelconque des 
10 revendications 11 a 14, caracterise en ce qu'il comporte, 

sur la face (23) de la jupe externe (20) tournee vers la 
jupe interne (19) des saillies annulaires transversales 
(25) et sur la face (22) de la jupe interne (19) tournee 
vers la jupe externe (20) des rainures annulaires 
15 transversales (24) . 

16. Bouchon selon l'une quelconque des 
revendications 11 a 15, caracterise en que les epaisseurs 
radiales des jupes (19, 20) sont du meme ordre de grandeur. 

17. Bouchon selon la revendication 16, caracterise 
20 en ce que 1'ouverture radiale de l'espace libre annulaire 

(21) est du meme ordre de grandeur que l'Spaisseur des 
jupes (19, 20) 

18. Bouchon selon l'une quelconque des 
revendications 11 a 17, caractSrisS en ce que la jupe 

25 interne (19) a une longueur axiale plus grande que celle de 
la jupe externe (20) et est pourvue later alement d'un 
decrochement (26) attenant a sa partie extreme libre (6) . 

19. Bouchon selon l'une quelconque des 
revendications 11 a 18, caracterise en ce qu'il comporte 

30 une paroi transversale (28) interieure le fermant a sa 
partie extreme destinee a etre fix€e sur le tube (3), 
cette paroi (28) comportant un trou (29) en communication 
permanente avec 1' orifice de decharge (15) au moyen d'un 
canal (30) delimite par une paroi laterale (31) , la paroi 
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transversale d'extremite exterieure (14) comportant une 
large ouverture (32) fonctionnelle pour le moulage du 
bouchon, fermee a demeure par une languette (33) attenante 
a la paroi (14) par une charniSre int§gree (34) et un 
verrouillage a force (35) du type £ saillie et creux 
complementaire. 

20. Bouchon selon la revendication 19, caracterise 
en ce que la languette (33) est disposee pour pivoter vers 
une position de fermeture dans le meme sens que la 
languette (16) . 

21. Bouchon selon l'une guelcongue des 
revendications 11 a 20 , caracterise en ce qu'il est realise 
en matidre plastique injectee. 

22. Contenant pour un contenu liguide ou pSteux tel 
qu'un produit cosmetique du type constituS par un tube (3) 
et un bouchon caracterise en ce que le tube (3) est 
conforme a l'une quelconque des revendications 1 a 10 et le 
bouchon (4) conforme a l'une quelconque des revendications 
11 a 21, le trongon aminci (8) du tube (3) cooperant avec 
l'espace libre annulaire (21) du bouchon (4) , une jupe (20) 
du bouchon (4) venant, par son bord transversal libre (27) 
en blocage axial contre l'epaulement transversal (10) du 
tube (3), les reliefs (13, 25) du tube (3) et du bouchon 
(4) cooperant ensemble pour assurer la fixation reciproque 
par encliquetage Sl force du tube (3) et du bouchon (4) et 
un etancheitS (13) suffisante entre eux pour le contenu. 

23. Contenant selon la revendication 22, 
caracterise en ce que la face interne (12) du trongon 
aminci (8) du tube (3) est plaquS contre la face de la jupe 
interne (19) du bouchon (4) tournee vers la jupe externe 
(20). 

24. Contenant selon la revendication 22, 23 
caracterise en ce que la face externe (11) de la jupe 
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externe (20) du bouchon (4) vient dans le prolongement de 
la face externe (11) de la partie principale du tube (3). 

25. Procede de fabrication et de remplissage d'un 
contenant selon l'une quelconque des revendications 22 a 
24, caracterise en ce que, par les etapes successives 
suivantes : 

. on realise separement le tube (3) et le bouchon 

(4), 

. on remplit le tube (3) avec le contenu, 

. on _associe ensemble le tube (3) et le bouchon 

(4). 

26. Procede selon la revendication 25, caracterise 
en ce qu'on moule le bouchon (4) avec une languette (33) 
sensiblement perpendiculaire a la paroi (14) ; puis on 
rabat la languette (33) sur la paroi (147 pour fenner 
1'ouverture (32). 
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